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Würth Handels GesmbH, Würthstr.1, 3071 Böheimkirchen

Zur Aufnahme der Spannzangen ER25 für Fließ-
bohrer

•	Während des Bohrprozesses wird eine sehr hohe Wärme 
erzeugt (700 – 800° C). Das Spannzangenfutter mit 
Kühlrippen reduziert die Wärmeübertragung auf die 
Maschinenspindel und verhindert eine Beschädigung der 
Maschine.

Spannzangenfutter mit Kühlrippen

Aufnahme werkzeugseitig ER 25
Aufnahme maschinenseitig MK 2

Details/Anwendung

Art.-Nr. 0618 400 001
VE: 1

##keep##

Ergänzende Produkte Art.-Nr.
Doppel-Maulschlüssel metrisch mit 2 Schlüsselweiten 0714 293 036
Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase 1952 001 435
Fließbohrer flach ohne Kragen Durchmesser 7.3 mm 0618 100 800
Spannzange ER25 Geeignet für Schaftdurchmesser 8 mm 0618 410 008

Hinweis

Das Spannzangenfutter mit Kühlrippen wird beim Einsatz der Fließbohrer dringend empfohlen!


