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Kegelsenker Gelb-/Blauring HSS 90° DIN 335 C

Besonders gut fiir die Bearbeitung von konven-
tionellen Stédhlen, Gusseisen sowie NE-Metallen
(Aluminium, Kupfer, Aluminium-Legierungen und
Kunstoffen) geeignet.

Grat- und ratterfreies Ansenken, Entgraten und
Versenken

Prazisions-Kegelsenker mit 3 Schneiden, prézisionsge-
schliffen

Optimierte Geometrie fir den handgefihrten
Einsatz

Geringerer Kraftaufwand, verbesserte Senkgite und Span-
abfuhr im Vergleich zu konventionellen Kegelsenkern

Produktverpackung aus 100 % PCR (recycelter
Kunststoff aus Haushaltsabfdllen)

Zu bearbeitender Werkstoff | Stahl, Guss, Aluminium
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Qualitét ZEBRA-Premium

Anzahl Schneiden (Z) 3 STK

Normen DIN 335

Form C

Schneidstoff HSS

Senkwinkel 90 Grad

Oberflache Unbeschichtet

Schaftform Zylindrisch

Standzeit @000

Senkgeschwindigkeit ®000

Senkgiite ®000

Vielseitigkeit 0000

Senkverhalten ®000
Allgemeine Baustéhle, Unlegierte Vergi-
tungsstéhle, Legierte Vergiitungsstéhle,
Nitrierstéhle, Werkzeugstahle, Schnell-
arbeitsstdhle, Gusseisen, Kugelgraphit,
Temperguss, Hartguss, Aluminium, Alumi-
nium Legierungen, Aluminium-Knetlegie-
rungen, Aluminum-Gusslegierungen (<10%

Werkstoffuntergruppe Silicium), Aluminum-Gusslegierungen

(>10% Silicium), Magnesiumlegierungen,
Kupfer niedriglegiert, Messing kurzspa-
nend, Messing langspanend, Bronze kurz-
spanend, Bronze langspanend, Kunststoffe
duroplastisch, Kunststoffe thermoplastisch,
Kunststoffe aramidfaserverstarkt, Kunst-
stoffe glas-/kohlefaserverstarkt

Aluminium\,NE-Metall | Stahl

Farbleitsystem
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(Sdeln )kerdurchmesser Schaftdurchmesser (d2) (S:slt)zendurchmesser Lange (I1) Art.-Nr. VE
6,3 mm 5 mm 1,5 mm 45 mm 0694117006 |1
8,3 mm 6 mm 2 mm 50 mm 0694117008 |1
10,4 mm 6 mm 2,5 mm 50 mm 0694117010 |1
12,4 mm 8 mm 2,8 mm 56 mm 0694117012 |1
16,5 mm 10 mm 3,2 mm 60 mm 0694117016 |1
20,5 mm 10 mm 3,5 mm 63 mm 0694117020 |1
25 mm 10 mm 3,8 mm 67 mm 0694117025 |1
31 mm 12 mm 4,2 mm 71 mm 0694117031 |1
Zuordnung Kegelsenker Schrauben-Normen

Kegelsenker-Nenndurchmesser d1 fir Senkschrauben for Senkschrauben

DIN EN ISO 10642 DIN EN ISO 2009, 2010, 7046, 7047
(friher DIN 7991) (friher DIN 963,964,965,966)

6,3 mm M3 M3

8,3 mm M4 .

10,4 mm M5 M4, M5

12,4 mm Mé Mé

16,5 mm M8 M8

20,5 mm - M10

25,0 mm M10, M12 M12

31,0 mm M16

Schnittwerte fir Kegelsenker HSS 90° DIN 335C Gelb-/ Blauring

Fir@6,3-10,4

f
Werkstoffbezeich Zugfestigkeit
erkstoffbezeichnung ugfestigkei v, 263 28,3 2104

Aluminium und Al-Legierungen <400 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
AlKnetlegierungen <650 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Al-Gusslegierungen < 10 % Si <600 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Al-Gusslegierungen > 10 % Si <600 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Magnesium-Legierungen <400 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Kupfer, niedriglegiert <500 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Messing, kurzspanend <600 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Messing, langspanend <600 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Bronzen, kurzspanend <600 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025

Wiirth Handels GesmbH, Wirthstr.1, 3071 Bsheimkirchen



, Rev: 0.217, Stand: 25. 09. 2026

CLO1_7507030230,

Schnittwerte fiir Kegelsenker HSS 90° DIN 335C Gelb-/ Blauring
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Fir@6,3-10,4

f
Werkstoffbezeich Zugfestigkeit
erkstoffbezeichnung ugfestigkei v, 263 283 2104
Bronzen, kurzspanend <850 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Bronzen, langspanend <850 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Bronzen, langspanend <1000 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Kunststoffe <150 N/mm? 21,8 0,025 0,025 0,025
Fir @ 12,4-20,5
f
Werkstoffbezeich Zugfestigkeit
erkstoffbezeichnung ugfestigkei v, 2124 2165 2205

Aluminium und Al-Legierungen <400 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Al-Knetlegierungen <650 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Al-Gusslegierungen < 10 % Si <600 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Al-Gusslegierungen > 10 % Si <600 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Magnesium-Legierungen <400 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Kupfer, niedriglegiert <500 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Messing, kurzspanend <600 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Messing, langspanend <600 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Bronzen, kurzspanend <600 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Bronzen, kurzspanend <850 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Bronzen, langspanend <850 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Bronzen, langspanend <1000 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Kunststoffe <150 N/mm? 21,8 0,020 0,020 0,020
Fiir @ 25,0- 31,0
. L f
Werkstoffbezeichnung Zugfestigkeit 2250 2310
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Fir @ 25,0-31,0

Werkstoffbezeichnung

Zugfestigkeit

@ 25,0

2 31,0

Aluminium und Al-Legierungen <400 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Al-Knetlegierungen <650 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Al-Gusslegierungen < 10 % Si <600 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Al-Gusslegierungen > 10 % Si <600 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Magnesium-Legierungen <400 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Kupfer, niedriglegiert <500 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Messing, kurzspanend <600 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Messing, langspanend <600 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Bronzen, kurzspanend <600 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Bronzen, kurzspanend <850 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Bronzen, langspanend <850 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Bronzen, langspanend <1000 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Kunststoffe <150 N/mm? 21,8 0,015 0,015
Legende
v, = Schnittgeschwindigkeit [m/min] 2 L
f = Vorschub [mm/U] )
Die angegebenen Schnittwertempfehlungen sind Richtwerte und misssen den jeweiligen Bedingungen angepasst werden.
Leistungsnachweis
CERTIFIED
cradletocradle
Ergénzende Produkte Art.-Nr.
Bohr- und Schneidschaum CUT+COOL 400 ml 0893 050 007
Bohr- und Schneiddl CUT+COOL Perfect Aerosoldose 400 ml 0893 050 008
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