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Kegelsenker EU+ HSCo TiAIN 90° DIN 335 C

Der Alleskénner mit extrem ungleicher Teilung
(EU), TiAIN-Beschichtung und exklusiv bei Wiirth
erhdéltlichen, zuséatzlichen Hinterschliff for per-
fekte Senkungen sowie héchste Performance.

Extreme Ungleichteilung

* Beste Oberfléchenqualitét: exakte, runde, ratterfreie
Senkungen

* Héchste Laufruhe in allen Materialien

* Hohere Schnittwerte mdglich

Exklusiver, zusétzlicher Hinterschliff

* Bis zu 3x schneller als herkémmliche Senker

* Bis zu 2x mehr Senkungen als herkémmliche Senker

* Deutlich weniger Kraftaufwand beim Einsatz mit Hand-
bohrmaschinen

* Tiefere Senkungen méglich

Universell einsetzbar

Dank spezieller Spitzengeometrie und HSCo-Schneidstoff
beste Performance bei der Bearbeitung von nahezu allen
Werkstoffen und Anwendungen

Hohe Standzeit und Geschwindigkeit
Superhartstoffbeschichtung auf Basis von Titan-Aluminium-

Nitrid

3-Fléchenschaft

* Kein Durchdrehen im Bohrfutter: schnelleres, angeneh-
meres Arbeiten

* Optimale Kraftibertragung

* Schutz des Bohrfutters vor Besch&digungen

* Geringer Kraftaufwand beim Offnen und SchlieBen des
Bohrfutters

Produktverpackung aus 100 % PCR (recycleter
Kunststoff aus Haushaltsabféllen)
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SELECTED FOR

LP

p

Stahl, Guss, Edelstahl, Titan, Sonderlegie-

Zu bearbeitender Werkstoff | rung, Harter und zéher Werkstoff, Nichtei-
senmetall, Kunststoff

Qualitat ZEBRA-Premium

Anzahl Schneiden (Z) 3 STK

Normen DIN 335

Form C

Schneidstoff HSCo

Senkwinkel 90 Grad

Oberflache TIAIN
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Schaftform 3-Flachenschaft
Standzeit eooo
Senkgeschwindigkeit XYY
Senkgiite (XYY
Vielseitigkeit (XYY
Senkverhalten eooo

Werkstoffuntergruppe

Allgemeine Baustéhle, Unlegierte Vergi-
tungsstahle, Legierte Vergitungsstéhle,
Nitrierstéhle, Werkzeugstéhle, Schnell-
arbeitsstéhle, Gusseisen, Kugelgraphit,
Temperguss, Hartguss, Rostfreie Stdhle
geschwefelt, Rostfreie Stéhle austeni-
tisch, Rostfreie Stahle martensitisch, Titan,
Titanlegierungen, Sonderlegierungen,
Hardox, Federstdhle, Aluminium Legie-
rungen, Aluminium-Knetlegierungen,
Aluminum-Gusslegierungen (>10% Sili-
cium), Aluminum-Gusslegierungen (<10%
Silicium), Magnesiumlegierungen, Kupfer,
Messing kurzspanend, Messing langs-
panend, Bronze kurzspanend, Bronze
langspanend, Kunststoffe duroplastisch,
Kunststoffe thermoplastisch, Kunststoffe
aramidfaserverstérkt, Kunststoffe glas-/
kohlefaserverstarkt

Farbleitsystem

B Edelstahl B Stahl  Aluminium\,NE-
Metall l| Hochfestes Material

ww WURTH

f:: )kerdurchmesser Schaftdurchmesser (d2) (S::;t)zendurchmesser Lénge (I1) Art.-Nr. VE
6,3 mm 5 mm 1,5 mm 45 mm 0694 220006 |1
8,3 mm 6 mm 2 mm 50 mm 0694 220008 |1
10,4 mm 6 mm 2,5 mm 50 mm 0694 220010 |1
12,4 mm 8 mm 2,8 mm 56 mm 0694 220012 |1
16,5 mm 10 mm 3,2 mm 60 mm 0694 220016 |1
20,5 mm 10 mm 3,5 mm 63 mm 0694 220020 |1
25 mm 10 mm 3,8 mm 67 mm 0694 220025 |1
31 mm 12 mm 4,2 mm 71 mm 0694 220 031 1

Zuordnung Kegelsenker Schrauben-Normen

Kegelsenker-Nenndurchmesser d1

fur Senkschrauben

fur Senkschrauben

DIN EN ISO 10642
(friher DIN 7991)

DIN EN ISO 2009, 2010, 7046, 7047
(friher DIN 963,964,965,966)

6,3 mm M3 M3

8,3 mm M4 _

10,4 mm M5 M4, M5
12,4 mm Mé Mé
16,5 mm M8 M8
20,5 mm - M10
25,0 mm M10, M12 M12
31,0 mm M16
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Schnittwerte fur Kegelsenker EU+ HSCo TiAIN 90° DIN 335 C
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Fir@6,3-12,4

Werkstoffbezeichnung

Zugfestigkeit

26,3

8,3 2104 2124

Wiirth Handels GesmbH, Wirthstr.1, 3071 Bsheimkirchen

Aluminium und Al-Legierungen < 400 N/mm? 77 0,150 0,162 0,170 0,190
Al-Knetlegierungen < 650 N/mm? 55 0,150 0,162 0,170 0,190
Al-Gusslegierungen < 10 % Si < 600 N/mm? 33 0,120 0,130 0,140 0,150
Al-Gusslegierungen > 10 % Si < 600 N/mm? 22 0,120 0,130 0,140 0,150
Magnesium-Legierungen < 400 N/mm? 77 0,150 0,160 0,170 0,190
Kupfer, niedriglegiert <500 N/mm? 33 0,150 0,160 0,170 0,190
Messing, kurzspanend < 600 N/mm? 72 0,150 0,160 0,170 0,190
Messing, langspanend < 600 N/mm? 44 0,150 0,160 0,170 0,190
B L q < 600 N/mm? 72 0,150 0,160 0,170 0,190
e < 850 N/mm? 72 0,150 0,160 0,170 0,190
<850 N/mm? 44 0,150 0,160 0,170 0,190
Bronze, langspanend
< 1.000 N/mm? 44 0,150 0,160 0,170 0,190
Kunststoffe <150 N/mm? 33 0,150 0,160 0,170 0,190
§ Fir @ 16,5 - 31
o Werkstoffbezeichnung Zugfestigkeit v, f
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Fir @ 16,5 - 31

Werkstoffbezeichnung

Zugfestigkeit

16,5

@ 20,5

@25

@ 31

Aluminium und Al-Legierungen < 400 N/mm? 77 0,210 0,230 0,260 0,300
Al-Knetlegierungen < 650 N/mm? 55 0,210 0,230 0,260 0,300
Al-Gusslegierungen < 10 % Si < 600 N/mm? 33 0,170 0,180 0,210 0,240
Al-Gusslegierungen > 10 % Si < 600 N/mm? 22 0,170 0,180 0,210 0,240
Magnesium-Legierungen < 400 N/mm? 77 0,210 0,230 0,260 0,300
Kupfer, niedriglegiert <500 N/mm? 33 0,210 0,230 0,260 0,300
Messing, kurzspanend < 600 N/mm? 72 0,210 0,230 0,260 0,300
Messing, langspanend < 600 N/mm? 44 0,210 0,230 0,260 0,300
< 600 N/mm? 72 0,210 0,230 0,260 0,300

Bronze, kurzspanend
<850 N/mm? 72 0,210 0,230 0,260 0,300
Bronze, langspanend <850 N/mm? 44 0,210 0,230 0,260 0,300
! < 1.000 N/mm? 44 0,210 0,230 0,260 0,300
Kunststoffe <150 N/mm? 33 0,210 0,230 0,260 0,300

Legende

v, = Schnittgeschwindigkeit [m/min]

f = Vorschub [mm/U]

[

Die angegebenen Schnittwertempfehlungen sind Richtwerte und miissen den jeweiligen Bedingungen angepasst werden.

Details/Anwendung

Vergleich Kegelsenker Standard vs. Kegelsenker EU+
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Leistungsnachweis

CERTIFIED

cradletocradle

BRONZE PACKAGING
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Ergénzende Produkte Art.-Nr.
Bohr- und Schneidschaum CUT+COOL 400 ml 0893 050 007
Bohr- und Schneidél CUT+COOL Perfect Aerosoldose 400 ml 0893 050 008
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