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Halbrundfeile DIN 7261, Form E

Die ideale Geometrie des Feilenhiebs (idealer
Schnittwinkel, gleichmé&Bige Zahnhéhe und
gleichméBiger Zahnabstand)

* Gewdhrleistet eine saubere Oberfléche des Werksticks
und erspart zeitraubendes Nacharbeiten.

* Erméglicht einen guten Spanabgang und verhindert
dadurch das Zerkratzen des Werkstiicks.

* Steigert die Zerspanungsleistung bei geringerem Kraftauf-
wand.Durch die Verwendung von Qualitétsstahl und einer
sorgfdltigen Hartung wird eine lange Lebensdauer erzielt.

* Die konisch geformte Angel gewdhrleistet einen festen Sitz
der Feile im Heft.

Feilenblattlénge (L) Breite (B) Dicke (S) Hieb Art.-Nr. VE

200 mm 20 mm 6,7 mm 1 0714 61 34 1

200 mm 20 mm 6,7 mm 2 0714 61 38 1

200 mm 20 mm 6,7 mm 3 0714 61 42 1

250 mm 25 mm 8,3 mm 1 0714 61 35 1

250 mm 25 mm 8,3 mm 2 0714 61 39 1

250 mm 25 mm 8,3 mm 3 0714 61 43 1

300 mm 30 mm 8,7 mm 1 0714 61 36 1

300 mm 30 mm 8,7 mm 2 0714 61 40 1

300 mm 30 mm 8,7 mm 3 0714 61 44 1

Hinweis

Hieb 1 - grob; Hieb 2 - mittel; Hieb 3 - fein
§ Ergédnzende Bezeich Art-N
5 Produkte zu ezeichnung rt.-Nr.
% 0714 61 34 Feilenheft 130 mm 0714 61 60
< 0714 61 35 Feilenheft 130 mm 0714 61 60
‘79{ 0714 61 36 Feilenheft 140 mm 0714 61 61
§ 0714 61 38 Feilenheft 130 mm 0714 61 60
o> 0714 61 39 Feilenheft 130 mm 0714 61 60
i{ 0714 61 40 Feilenheft 140 mm 0714 61 61
g 071461 42 Feilenheft 130 mm 0714 61 60
§ 0714 61 43 Feilenheft 130 mm 0714 61 60
3 0714 61 44 Feilenheft 140 mm 0714 61 61
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