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Dinnblechschraube Stahl mit Linsensenkkopf

Dinnblech Schraube mit gehérteter Verdrén-
gungsspitze und dickerem Kopf fir dichte Blech-

ww WURTH

verbindungen wie Liftungskanéile oder Rohre. ﬁ%%\w\\ \\W&\)\ \&1 i,
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Schneller und stabiler ohne Uberdrehen. Ohne
Span-Ablagerungen nach der Anwendung.

* Kein Vorbohren

* Gewindeausformung durch Kragenzug, dadurch héhere
Haltekraft

* Spanloses Verschrauben durch Material Verdréngung

* Hohe Dichtigkeit durch spanfreie Verdrangung des Mate-
rials

Werkstoff Stahl
Oberflache Verzinkt
RoHS-konform Ja

Kopfform Halbrundkopf
Antriebart Innenvierkant
Nenndurchmesser (d,) 4 mm
Kopfdurchmesser (d,) 8,2 mm
Kopfhshe (k;) 3,1 mm
Innenantrieb (s,) R2

Zu durchbohrende Materi- 1 4 mm
aldicke max. (Metall) !

Lange (I,) Art.-Nr. VE
13 mm 505410413 1000
16 mm 5054104 16 1000
19 mm 5054104 19 1000
Anleitung

Empfehlung fir die spanfreie Verarbeitung:
Den maximalen Anzugsdrehmoment von 6.7Nm nicht Gberschreiten.

1. Ansetzen der Schraube mit erhéhtem Druck und geringer Drehzahl

2. Andruck reduzieren, sobald die Schraube sich selbststandig einzieht

3. Danach die Drehzahl wieder auf ca. 2000-2500 Umdrehungen pro Minute erhéhen

4. Unmittelbar vor Aufsetzen des Kopfes Drehzahl reduzieren, bis der Kopf biindig abschliesst

Hinweis

Prifbericht der Luftdichtheit eines Rechteckkanals vom Européisches Testzentrum fir Wohnungsliftungsgerdte (TZWL) eV.
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