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Stabelektrode Inox 4 rot

Speziell geeignet firr Edelstahl A4

* Sehr gute VerschweiBbarkeit

* Glatte, saubere Nahtzeichnung

* Gute Wiederziindfahigkeit

* Geringe Spritzverluste

ww WURTH

* Leichte Schlackenentfernbarkeit
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Normen ISO 3581 [ Y ]
American Welding Socie
e, 9°0Cel | A5.4.E 316217
Umhiillung der Stabelekt- . LI
rode Rutil
Werkstoff Edelstahl, 1.4430 X2CrNiMo19-13
Typbezeichnung E191231R12
Zugfestigkeit min. 520 N/mm?
Dehnung léngs min. 27 %
Drahtdurchmesser (@) |Lénge Stromstdrke min./max. | Gewicht Art.-Nr. VE
2,5 mm 300 mm 4590 A 1,7 kg 0982 254 87
3,2 mm 350 mm 60-125 A 2 kg 0982 325 4 53
Details/Anwendung

Fir das Schweien von nichtrostenden und hitzebestéindigen Stéhlen im Behélter-, Stahl-, Fahrzeug- und Apparatebau. Werk-
stoff Nr. 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4401, 1.4404, 1.4410, 1.4435, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580, 1.4583 auch fir die
Austenit-Ferrit-Verbindung geeignet. Ebenso fir Grundwerkstoffe 1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404, 1.4429, 1.4435, u. &.

geeignet.

Leistungsnachweis

Zulassungen, Eignungsprifungen: DB, TUV

Hinweis

Die Elekirode kann mit Gleichstrom +Pol und Wechselstrom verschweif3t werden.
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