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Schruppscheibe Speed fir Stahl

Kunstharzgebundene, faserstoffverstarkte Hoch-
leistungsschruppscheibe mit besonders hoher
Standzeit bei gleichzeitig hoher Abtragsleistung

* AuBerst geringe Bruchanfalligkeit

* Sehr angenehmes und weiches Schleifen

* Minimale Maf3- und Unwuchttoleranzen
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(Punktesystem)

Wiirth Handels GesmbH, Wirthstr.1, 3071 Bsheimkirchen

Zu bearbeitender Werkstoff | Stahl

rLTJ]Z:)E:ngsgeschwindigkeif 80 m/s

Vielseitigkeit @000

Art.-Nr. 0664 160 606 |0664 161 157 |0664 161254 (0664 161 257 0664 161 507 |0664 161 807
VE 25 1/25 25 1/25 25 1/10
Farbleitsystem Il Stahl Il Stahl I Siahl Il Stahl [l Stahl
Durchmesserx |, ¢ mm 115 x 7 mm 125 x 4 mm 125 x 7 mm 150 x 7 mm 180 x 7 mm
Starke

Bohrung 6 mm 22,23 mm 22,23 mm 22,23 mm 22,2 mm 22,23 mm
Ausfishrung Gerade Gekropft Gekropft Gekropft Gekropft Gekropft
Drehzahl max. 25000 U/min 13300 U/min 12250 U/min 12250 U/min 10200 U/min 8500 U/min
Standzeit (Punkte-

system) Y Y Yeo! 'Y Y Ye! 'Y Y Ye 0000 'Y Y Ye!
Abtragsgeschwin-

digkeit (Punkte- (XY 1) eooe (XY 1) eeee (Y1)
system)

Abtragsleistung

(Punktesystem) Y Y Yo 'Y Y Ye! 'Y Y Ye! 0000 'Y Y Ye!
Art.-Nr. 0664 162 307

VE 1/10

Farbleitsystem B Stahl

I:;::ir:li:nesser x 230 x 7 mm

Bohrung 22,23 mm

Ausfilhrung Gekropft

Drehzahl max. 6600 U/min

Standzeit (Punkte-

system) : eeeo

Abtragsgeschwin-

digkeit (Punkte- (XYY

system)

Abtragsleistung 0000
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Details/Anwendung

* Speziell geeignet fir die Bearbeitung von allgemeinen Baustéhlen, Baustéhlen hoher Festigkeit, Konstruktionsstéhlen, Werk-
zeugstdhlen und gehdrteten Stahlen

* Schleifen von Kanten und Fléchen

* Verputzen und Glétten

* Entgraten und zur Schweifnahtbearbeitung, insbesondere harte Schweifnéhte

Leistungsnachweis

Entsprechen den héchsten Sicherheitsanforderungen der européischen Norm EN 12413 und der OSA (Organisation fir Sicher-

heit von Schleifwerkzeugen e.V.)

Hinweis

* Lagerung: Trocken, bei 20°C Raumtemperatur

* Nur mit entsprechender Schutzkleidung arbeiten

* Trennarbeiten nur mit entsprechender Schutzhaube verrichten

* Nur unbeschédigte Scheiben verarbeiten

¢ Scheiben im Schnitt nicht verklemmen/verkanten - Erhéhtes Bruchrisiko!

* Auf richtigen Anpressdruck achten

* Trennscheiben (gerade Ausfilhrung) immer mit dem Metallring zur Maschine hin spannen

* Weitere Hinweise siehe Packungsbeilage

Auf richtigen Anstellwinkel der Schruppscheibe achten
Ein zu flacher Anstellwinkel bewirkt ein Ausbrechen der Scheibe im Randbereich.

vulnerable zone/
gefdhrdete Zone

vz Z oz /

Anstellwinkel einer Schruppschleifscheibe falsch Anstellwinkel einer Schruppschleifscheibe richtig
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