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Wachskorrosion-Schutz-Fluoreszierend

* Eine transparente Korrosionsschutzschicht mit sehr guter

Kriechfahigkeit

* Stark wasserabweisend und hervorragende Haftung auf

metallischen Oberfléchen
* Sehr gute Abwaschbestandigkeit

* Frei von Aromaten

* Kein Nachtropfen bereits eine Stunde nach der Anwen-

dung

* Kein Angreifen von Gummi, Kunststoffteilen sowie Deckla-

cken

* Nach der Trocknung transparente Farbe die unter UV-Licht

optisch die behandelten Stellen ganz deutlich visualisiert

Chemische Basis

Wachs, Additive, Losemittel

Farbe

Transparent, weilich

Festkdrperanteil min.

46 %

Temperaturbesténdigkeit
min./max.

25 bis 180 °C

Durchtrocknung Bedingung

bei 20°C, 65% relative Luftfeuchtigkeit

Hautbildezeit Bedingung

bei 20°C und 60% relative Lufifeuchtigkeit

Hautbildezeit min.

105 min

Trockenzeit 5h

Trockenzeit Bedingung bei 20°C und 65% relative Luftfeuchtigkeit
Dichte 0,86 g/cm?

Zindtemperatur 200 °C

Dichte Bedingung

bei 20°C, DIN 51757

Lagerfshigkeit ab Herstel-
lung

24 Monate

Temperaturbesténdigkeit
max.

180 °C

Temperatureinsatzbereich
min.

Temperaturbesténdigkeit
min.
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Inhaltsgewicht

Art.-Nr.

VE

60 |

51,6 kg

0892 079 085

1000 ml

860 g

0892 079 084

1/12

Details/Anwendung

Zur Langzeitkonservierung von korrionsgeféhrdeten Bereichen in Karosseriehohlrdume, Falze, Kanten, Schweller und Holme

sowie zur Ergénzung und Nachbehandlung von sémtlichen Schutzbelégen auf Basis von Kautschuk-Harz und Bitumen. Sehr

gut geeignet fir unbehandelte Metalloberflachen bei PKW, LKW, Bussen und Metalloberfléchen an denen Korrosionsschutz

gewinscht wird.
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Anleitung

Wachs vor Gebrauch gut mischen. Untergrund muss trocken, rost-, schmutz,- und fettfrei sein. Optimale Verarbeitungstemperatur
15 -25 C°, bei Verarbeitung mit Druckluftgerdten den Arbeitsdruck zwischen 3 - 4 bar einstellen. Falls notwendig kann das
Produkt auch manuell mit Pinsel oder Rollwalze aufgetragen werden.
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