ww WURTH

Bohrschraube Linsenkopf mit Bund und AW-Antrieb pias

Stahl verzinkt, blau passiviert (A3K), mit AW-

Antrieb J1
. . . j BT B B -y - —~
* Bohren, Gewindeformen und Verschrauben in einem . e —
.-J'\.‘-JI-I\_-J\I | jue ¥

Arbeitsgang - dadurch deutlich reduzierter Zeit- und
Arbeitsaufwand

* Gewadhrleistet einen exakten Bohrdurchmesser bei jeder
Verschraubung, minimiert die Gewindetoleranz und sorgt
so stets fir eine optimale Verbindung

* Vermeidung von Montagefehlern

* AW-Antriebssystem fir bessere Drehmomentibertragung,
héhere Standzeit und optimale Zentrierung

Werkstoff Stahl
Oberfléche Verzinkt
Sonstige Norm Werksnorm PN
Kopfform Linsenkopf mit Bund N
Gewindeart Blechschraubengewinde 4
RoHSkonform Ja B
Art.-Nr. 0218 14213 0218 142 16 021814219 0218 142 25 0218 142 32 0218148 13
VE 1000 1000 1000 500 250/500 1000
(l:e;'mdurchmesser 42 mm 4,2 mm 4,2 mm 4,2 mm 4,2 mm 4,8 mm
1
Lange (I,) 13 mm 16 mm 19 mm 25 mm 32 mm 13 mm
:(d°')°fd“"hme“er 11 mm 11 mm 11 mm 11 mm 11 mm 12,75 mm
k
Kopfhéhe (k,) 2,9 mm 2,9 mm 2,9 mm 2,9 mm 2,9 mm 3,6 mm
:o)hrspltzenlange 3,7 mm 3,7 mm 3,7 mm 3,7 mm 3,7 mm 4,5 mm
P
Innenantrieb AW25
Gewindeausfih- . ) . ) . .
rung Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde
Empfohlene Unter-
konstruktions- 1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm 1,5 mm 1,7 mm
dicke min.
9 Zu durchbohrende
S | Materialdicke 3,5 mm 3,5 mm 3,5 mm 3,5 mm 3,5 mm 4 mm
N | max. (Metall)
O' - .
< Befestigungsdicke 6 mm 9 mm 12 mm 18 mm 25 mm 4 mm
'g max. (I;)
% | Empfohlene Verar-
S beitungsdrehzahl |1700-2500 U/ 1700-2500 U/ 1700-2500 U/ 17002500 U/ 17002500 U/ 1200-1800 U/
C; (Leerlauf) min./ min min min min min min
& | max.
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Art.-Nr. 0218 148 16 0218 148 19 0218 148 22 0218 148 35 0218 148 40 0218 148 45
VE 250 1000 1000 500 500 250
(l:e;'mdurchmesser 4,8 mm 4,8 mm 4,8 mm 4,8 mm 4,8 mm 4,8 mm

1
Lange (I,) 16 mm 19 mm 22 mm 35 mm 40 mm 45 mm
:?')’fd"“h'“e“e’ 12,75 mm 12,75 mm 12,75 mm 12,75 mm 12,75 mm 12,75 mm

k.
Kopfhéhe (k,) 3,6 mm 3,6 mm 3,6 mm 3,6 mm 3,6 mm 3,6 mm
:::)hrsplfzenlunge 4,5 mm 4,5 mm 4,5 mm 4,5 mm 4,5 mm 4,5 mm

P
Innenantrieb AW25 AW25 AW25 AW25 AW25 AW25
rGuen‘;mdeOUSfUh- Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde
Empfohlene Unter-
konstruktions- 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm
dicke min.
Zu durchbohrende
Materialdicke 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm
max. (Metall)
Befestigungsdicke 7 mm 10 mm 13 mm 26 mm 31 mm 36 mm
max. (I;)
Empfohlene Verar-
beitungsdrehzahl |1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/
(Leerlauf) min./ min min min min min min
max.
Art.-Nr. 0218 148 50 0218 148 60 0218 148 70 0218 148 80 0218 155 19 0218 155 25
VE 250 250 250 250 250 250
::e;'mdurchmesser 4,8 mm 4,8 mm 4,8 mm 4,8 mm 5,5 mm 5,5 mm

1
Lange (I,) 50 mm 60 mm 70 mm 80 mm 19 mm 25 mm
:?')’fd"“'"“e“er 12,75 mm 12,75 mm 12,75 mm 12,75 mm 14 mm 14 mm

k
Kopfhéhe (k,) 3,6 mm 3,6 mm 3,6 mm 3,6 mm 3,9 mm 3,9 mm
:c»)hrsplfzenlunge 4,5 mm 4,5 mm 4,5 mm 4,5 mm 5,7 mm 5,7 mm

P
Innenantrieb AW25 AW25 AW25 AW25 AW25 AW25

Gewindeausfith-
rung

Vollgewinde

Vollgewinde

Teilgewinde

Teilgewinde

Vollgewinde

Vollgewinde

Empfohlene Unter-

max.

konstruktions- 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 1,7 mm 2 mm 2 mm

dicke min.

Zy durchbohrende

Materialdicke 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm 5,3 mm 5,3 mm

max. (Metall)

Befestigungsdicke 41 mm 51 mm 61 mm 71 mm 8 mm 14 mm

max. (I;)

Empfohlene Verar-

beitungsdrehzahl | 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/
(Leerlauf) min./ min min min min min min
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max.

Art.-Nr. 0218 155 38 0218 155 50 0218 155 60 0218 15570 0218 155 80 0218 155 85
VE 250 100 100 50 50 50
(l:’e;mdurchmesser 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm

1
Lange (I,) 38 mm 50 mm 60 mm 70 mm 80 mm 85 mm
:i’o;afdurchmesser 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm

k.
Kopfhéhe (k,) 3,9 mm 3,9 mm 3,9 mm 3,9 mm 3,9 mm 3,9 mm
:::)hrsplfzenlunge 5,7 mm 5,7 mm 5,7 mm 5,7 mm 5,7 mm 5,7 mm

P
Innenantrieb AW25 AW25 AW25 AW25 AW25 AW25
rGuen‘;mdeOUSfUh- Vollgewinde Vollgewinde Vollgewinde Teilgewinde Teilgewinde Teilgewinde
Empfohlene Unter-
konstruktions- 2 mm 2 mm 2 mm 2 mm 2 mm 2 mm
dicke min.
Zu durchbohrende
Materialdicke 5,3 mm 5,3 mm 5,3 mm 5,3 mm 5,3 mm 5,3 mm
max. (Metall)
Befestigungsdicke 27 mm 39 mm 49 mm 59 mm 69 mm 74 mm
max. (I;)
Empfohlene Verar-
beitungsdrehzahl |1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/
(Leerlauf) min./ min min min min min min

max.

Art.-Nr. 0218 155100 |0218 155110 (0218155120 |0218 155130 |0218 155140 (0218 155 150
VE 50 50 50 50 50 50
(l:e;mdurchmesser 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm 5,5 mm

1
Lange (I,) 100 mm 110 mm 120 mm 130 mm 140 mm 150 mm
:;o;;fdurchmesser 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm 14 mm

k
Kopfhéhe (k,) 3,9 mm 3,9 mm 3,9 mm 3,9 mm 3,9 mm 3,9 mm
:c»)hrsplfzenlunge 5,7 mm 5,7 mm 5,7 mm 5,7 mm 5,7 mm 5,7 mm

P
Innenantrieb AW25 AW25 AW25 AW25 AW25 AW25
g’en\;nndeausfuh- Teilgewinde Teilgewinde Teilgewinde Teilgewinde Teilgewinde Teilgewinde
Empfohlene Unter-
konstruktions- 2 mm 2 mm 2 mm 2 mm 2 mm 2 mm
dicke min.
Zu durchbohrende
Materialdicke 5,3 mm 5,3 mm 5,3 mm 5,3 mm 5,3 mm 5,3 mm
max. (Metall)
Befestigungsdicke | oo 99 mm 109 mm 119 mm 129 mm 139 mm
max. (l;)
Empfohlene Verar-
beitungsdrehzahl | 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/ 1200-1800 U/
(Leerlauf) min./ min min min min min min

ORSY-lagerféhig

Details/Anwendung

Die selbstbohrende Schraube zur Befestigung von Kunststoffen und Diinnblechen auf Metallunterkonstruktionen.
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Hinweis

* Durch den angepressten Flansch wird eine geringere Fléchenpressung erzielt und damit kénnen Spannungsrisse vermieden
werden

* Anpressdruck bei der Verarbeitung ca. 100 N. / ggf. mit Tiefenanschlag verschrauben

* Bohrschrauben sind mit geeignetem Bohrschrauber zu verarbeiten (z.B. Akku-Bohrschrauber mit Tiefenanschlag)

* Die Verwendung von Schlagschraubern ist unzuléssig

* Bohrschrauben sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache zu befestigen

Verzinkte Bohrschrauben sind nur dort einzusetzen, wo eine dauerhafte Befeuchtung nicht zu erwarten ist - Kondensat gilt nicht als dauerhafte Befeuch-
tung (Korrosivitdtskategorie < C2 nach DIN EN ISO 12944-2). Bei bauaufsichtlich zugelassenen Verbindungselementen ist die Zulassung, insbeson-
dere Teil 2 besondere Bestimmungen unbedingt zu beachten.
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