Stabelektrode Inox 29.9 gelb

Universalelekirode mit Rutil-Umhillung und sehr

guten SchweiBeigenschaften.

* Glatte Nahtzeichnung
* Geringe Spritzverluste

¢ Leichte Schlackenentfernbarkeit
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D“rah’rdurchmesser (D) 3,2 mm & —
Lange 350 mm

Stromstdrke min./max. 55-120 A

Gewicht 1,9 kg

Normen ISO 3581

American Welding Society )

(AWS) A5.4:E312-17

Umhillung der Stabelekt- Rutil

rode

Werkstoff Edelstahl, 1.4337

Typbezeichnung E299R 12

Zugfestigkeit min. 660 N/mm?

Dehnung léngs min. 20 %

Art.-Nr. 0982 325 5
VE: 55

Details/Anwendung

* Fir schwer schweibare Stéhle, Auftragsschweiungen an Warmarbeitswerkzeugen sowie Schienen, Laufrollen und Kunststoff
pressformen. Zahe spannungsausgleichende Zwischenschichten bei HartauftragsschweiBungen. Zéhe Verbindungsschwei-
Bungen an Stéhlen héherer Festigkeit und zwischen artverschiedenen Werkstoffen. VerbindungsschweiBungen an Mangan-
hartstahl.

* Auch geeignet fir die Arbeit an Edelstahl A4 mit $t37 sowie Grundwerkstoff 1.3401

Hinweis

Die Elekirode kann mit Gleichstrom +Pol und Wechselstrom verschweif3t werden.
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