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Flachenbirste Edelstahl gewellt mit Schaft und kunststoffummantelten Topf

Ideal fir die Bearbeitung kleiner und mittlerer
Edelstahl- und Aluminiumfléchen

* Erhdhte Stabilitat beim Birsten

* Keine Beschadigung der zu bearbeitenden Oberfléche
durch die kunststoffummantelte Birste

* Gewellte Drahtborsten stiitzen sich gegenseitig

* Leichte Oberfléichenbearbeitungen

* Fir den Einsatz auf Geradschleifern und Bohrmaschinen

Durchmesser (D) 50 mm

Nutzbare Drahtldnge (H) |28 mm

Schaftdurchmesser (S) 6 mm

Schaftlénge (LS) 30 mm

Drahtdurchmesser 0,3 mm

Werkstoff Draht Edelstahl

Ausfihrung Gewellt, Kunststofftopf

Aggressivitdt Mittel

Geeignet fiir Akkubohr-

schrauber ee00

Geeignet fir Bohrmaschine | ®®00

Geeignet fir Geradschleifer | 000 ® ‘
Drehzahl max. 10500 1/min | l
EN-Norm 1083-2 e
Farbleitsystem 0l Edelstahl ~ Aluminium\,NE-Metall

Art.-Nr. 5465 520 503
VE: 5

Details/Anwendung

Zum Entgraten und Reinigen

Anwendungshinweise (Optimierung der Biurstergebnisse)
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MaBnahme Um ar:’gi;'g(::: win Biirstendurchmesser Drahtstérke Besatzlénge
Birstwirkung erhéhen 1 1 1 l
Birstwirkung verringern 1 1 N 1
Birste ibertragt Grat \ 1 l
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Hinweis
* Nur die Besatzspitzen wirken auf das Werkstiick ein. Zu starker Anpressdruck verbessert nicht das Ergebnis, erhdht aber die

notwendige Antriebsleistung und setzt die Lebensdauer der Birste herab.
* Zu allen Arbeiten mit Maschinenbirsten sind Schutzbrillen und Schutzhandschuhe zu tragen!
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