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Würth Handels GesmbH, Würthstr.1, 3071 Böheimkirchen

Nenndurchmesser 
(d1) Länge (l1) Kopfdurchmesser 

(dk) Kopfhöhe (k1) Innenantrieb Art.-Nr. VE 

3,5 mm 9,5 mm 6,8 mm 2,5 mm AW10 0112 535 95 1000
3,5 mm 13 mm 6,8 mm 2,5 mm AW10 0112 535 13 1000
3,5 mm 16 mm 6,8 mm 2,5 mm AW10 0112 535 16 1000
3,9 mm 13 mm 7,5 mm 2,8 mm AW20 0112 539 13 1000
3,9 mm 16 mm 7,5 mm 2,8 mm AW20 0112 539 16 1000
3,9 mm 19 mm 7,5 mm 2,8 mm AW20 0112 539 19 1000
3,9 mm 25 mm 7,5 mm 2,8 mm AW20 0112 539 25 1000
3,9 mm 38 mm 7,5 mm 2,8 mm AW20 0112 539 38 1000
4,2 mm 16 mm 8,1 mm 3,1 mm AW20 0112 542 16 1000
4,2 mm 19 mm 8,1 mm 3,1 mm AW20 0112 542 19 1000
4,2 mm 25 mm 8,1 mm 3,1 mm AW20 0112 542 25 1000
4,8 mm 16 mm 9,5 mm 3,3 mm AW25 0112 548 16 1000
4,8 mm 19 mm 9,5 mm 3,3 mm AW25 0112 548 19 1000
4,8 mm 25 mm 9,5 mm 3,3 mm AW25 0112 548 25 1000
4,8 mm 32 mm 9,5 mm 3,3 mm AW25 0112 548 32 1000
4,8 mm 38 mm 9,5 mm 3,3 mm AW25 0112 548 38 500
4,8 mm 50 mm 9,5 mm 3,3 mm AW25 0112 548 50 500
4,8 mm 60 mm 9,5 mm 3,3 mm AW25 0112 548 60 100
4,8 mm 70 mm 9,5 mm 3,3 mm AW25 0112 548 70 100

ORSY-lagerfähig

Senk-Blechschraube Form C mit AW-Antrieb nach WN 112, Stahl verzinkt blau 
passiviert (A2K), Form C mit Spitze

Werkstoff Stahl
Oberfläche Verzinkt
RoHS-konform Ja
Form C

COMPANY

AW-Antriebssystem
•	Bessere Drehmomentübertragung
•	Höhere Standzeit
•	Optimale Zentrierung
•	Bessere Montageleistungen durch ermüdungsfreies 

Verschrauben, da der notwendige Anpressdruck zur Über-
tragung der Drehmomente wesentlich geringer ist

•	Größtmögliche Anlagefläche des Bits im Schraubenan-
trieb

•	Die gleichmäßige Kraftverteilung vermeidet Beschädi-
gungen der Oberflächenschutzschicht und gewährleistet 
somit eine höhere Korrosionsbeständigkeit
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Würth Handels GesmbH, Würthstr.1, 3071 Böheimkirchen

Gewindegröße St 2,2 St 2,9 St 3,5 St 3,9 St 4,2 St 4,8 St 5,5 St 6,3 St 8 St 9,5
Blechdicke min. (mm) 0,8 1,1 1,3 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8 2,1 2,1
Bleckdicke max. (mm) 1,8 2,2 2,8 3 3,5 4 4,5 5 6,5 7,5
Vorbohr ∅ (mm) 1,2 2,1 2,6 2,8 3,0 3,5 4,1 4,7 6,1 7,7


