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Würth Handels GesmbH, Würthstr.1, 3071 Böheimkirchen

Länge (l1) Art.-Nr. VE 
13 mm 4256 639 13 250
16 mm 4256 639 16 250
19 mm 4256 639 19 250
22 mm 4256 639 22 250
25 mm 4256 639 25 250
32 mm 4256 639 32 250

Gewindegröße St 2,2 St 2,9 St 3,5 St 3,9 St 4,2 St 4,8 St 5,5 St 6,3 St 8 St 9,5
Blechdicke min. (mm) 0,8 1,1 1,3 1,3 1,4 1,6 1,8 1,8 2,1 2,1
Bleckdicke max. (mm) 1,8 2,2 2,8 3 3,5 4 4,5 5 6,5 7,5
Vorbohr ∅ (mm) 1,2 2,1 2,6 2,8 3,0 3,5 4,1 4,7 6,1 7,7

Linsensenk-Blechschraube Form C mit Kreuzschlitz H DIN 7983, Stahl, Zink-
Nickel schwarz (ZNBHL), mit Kreuzschlitz H.

Werkstoff Stahl
Oberfläche Zink-Nickel schwarz
RoHS-konform Ja
Form C
Nenndurchmesser (d1) 3,9 mm
Kopfdurchmesser (dk) 7,5 mm
Kopfhöhe (k1) 2,3 mm
Innenantrieb H2

COMPANY

Blechschrauben gehören zu den gewindefor-
menden Schrauben. Diese Schrauben formen 
beim Einschrauben in ein vorgefertigtes Kern-
loch ihr Gegengewinde selbst.

Richtwerte für die Wahl des richtigen Kernloch-
durchmessers, sind in der DIN 7975 enthalten.
 
Form C = Gewinde mit Spitze
Form F = Gewinde ohne Spitze
Form R = Gewinde mit abgerundeter Spitze


