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Blechschéalbohrer Sortiment HSS AITiN SMART STEP 3-tlg.

Der Hochleistungsblechschéalbohrer mit einzig-
artiger SMART STEP-Technologie, spiralférmiger
Spannut und AlTiN-Beschichtung fir einen extrem
schnellen, komfortablen und langlebigen Einsatz
in allen géingigen Werkstoffen mit einer Material-
starke von bis zu 4 mm.

SMART STEP-Technologie

* Bis zu 3-fach schnelleres Anbohren im Vergleich zu
herkdmmlichen Blechschélbohrern

* Bis zu 50% héhere Standzeit im Vergleich zu herkémmli-
chen Blechschalbohrern

* Signifikant kréfteschonenderes Bohren im Vergleich zu
herkémmlichen Blechschélbohrern

* Erspart Vorbohren, punktgenaues Anbohren ohne “ é
Verlaufen lEkRA -l
* Komfortables, stufenloses Aufbohren bzw. VergréfBern QuauITY 5553

eines bestehenden Bohrlochs
* Gratfreies Bohren ohne Verformung des Bleches
* Exakte, kreisrunde Bohrungen

Tief geschliffene spiralférmige Spannut
Hervorragende Spanabfuhr

Laserskalierung in der Spannut
Einfaches Ablesen des Lochdurchmessers wahrend des Bohr-
vorgangs

AITiN-Multilayer-VerschleiBschutzbeschichtung

* Extrem hohe Temperaturbestandigkeit von bis zu 1.150°C

* Sehr hohe Schichthérte von 3.200 HV

* Multilayer-Schichtaufbau fir eine optimale Spanabfuhr
und verbesserte Schneideigenschaften (Vermeidung von
Materialaufschweifungen)

3-Fléchenschaft

* Kein Durchdrehen im Bohrfutter: schnelleres, angeneh-
meres Arbeiten

* Optimale Kraftibertragung

* Schutz des Bohrfutters vor Beschddigungen

* Geringer Kraftaufwand beim Offnen und SchlieBen des
Bohrfutters

Zum ORSY® System passende, kompakte und
praxisgerechte System-Kassette mit sinnvollen
Details, wie z.B. Stapelbarkeit, optimiertes
Gelenk und einfache Offnung

Exklusiv bei Wirth erhaltlich
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é;zohl Teile im Sortiment/ 35Tk
Schneidstoff HSS
Oberflache AITiN
Schaftform 3-Flachenschaft

Art.-Nr. 0694 457 003
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VE: 1

Schnittwerte

Fir © 3,0 - 14,0 und @ 5,0 - 20,0

n
Werkstoffbe- Zuafestiakeit v 23,0-14,0 25,0-20,0
zeichnung gresig ¢ Art. 0694457014 Art. 0694457020
Anbohren (1. Bohrstufe) | bis | Anbohren (1. Bohrstufe) | bis

Allgemeine < 700 N/mm? 15 1500 350(950 250
Baustdhle

Unlegierte Vergi- | < 700 N/mm? 15 1500 350950 250
tungsstahle <900 N/mm? 11 1100 300|700 180
Niedriglegierte | < 700 N/mm? 15 1500 350|950 250
Vergiitungstdhle | < 900 N/mm? 11 1100 300|700 180
Legierte Vergl- | _ 1300 N/mm? 9 900 200|550 140
tungsstdhle

Nitrierstahle < 1300 N/mm? 9 900 200 | 550 140
Werkzeugstéhle | < 1300 N/mm? 9 900 200|550 140
Schnellarbeits: | _ 1 300 N/mm? 9 900 200 | 550 140
stahle

Rostfreie Stahle | < 1200 N/mm? 6 600 135|380 95
Gisse

Gusseisen <350 HB 15 1500 350|950 250
Kugelgraphit-und | _ 555 11g 12 1250 270750 190
Temperguss

NE-Metalle

Aluminium <450 N/mm? 18 1800 4501100 350
Aluminiumlegie- | 450 N/mm? 17 1800 4001100 350
rungen

Kupfer, niedrig- | 160 N/mm 17 1800 4001100 350
legiert

nMeij'”g' kUrzspe- | < 850 Ny/mm? 18 1800 450(1100 350
nMeij'”g' langspa-| _ g5 N/mm? 17 1800 400[1100 350
Kunststoffe, duro- 26 2600 600 | 1600 400
plastisch

Kunststoffe, ther- 24 2500 5501500 400
moplastisch
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Schnittwerte

Fir @ 16,0- 30,5

n
. s 916,0-30,5
Werkstoffbezeichnung Zugfestigkeit v, Art. 0694457030
Anbohren (1. Bohrstufe) bis

Allgemeine Baustdhle <700 N/mm? 15 290 150
Unlegierte Vergitungsstdhle < 700 N/mm? 15 290 150

<900 N/mm? 11 200 110

< 2
Niedriglegierte Vergitungstéhle ; Zgg Ejggz :? 538 1?8
Legierte Vergiitungsstdhle < 1300 N/mm? 9 180 100
Nitrierstéhle < 1300 N/mm? 9 180 100
Werkzeugstéhle <1300 N/mm? 9 180 100
Schnellarbeitsstéhle < 1300 N/mm? 9 180 100
Rostfreie Stahle <1200 N/mm? 6 120 60
Giisse
Gusseisen <350 HB 15 290 150
Kugelgraphit- und Temperguss <350 HB 12 240 125
NE-Metalle
Aluminium <450 N/mm? 18 360 200
Aluminiumlegierungen <450 N/mm? 17 360 200
Kupfer, niedriglegiert <400 N/mm? 17 360 200
Messing, kurzspanend < 850 N/mm? 18 360 200
Messing, langspanend <850 N/mm? 17 360 200
Kunststoffe, duroplastisch 26 550 300
Kunststoffe, thermoplastisch 24 500 250

Legende

v, = Schnittgeschwindigkeit [m/min]
n = Drehzahl [U/min]

Die angegebenen Schnittwertempfehlungen sind Richtwerte und miissen den jeweiligen Bedingungen angepasst werden.

Details/Anwendung

* Das Universalwerkzeug fir grofe, stufenlose Bohrungen in Blechen.

* Zentrieren, Anbohren, Aufbohren und Entgraten von Blechen, Rohren und Profilen in einem Arbeitsgang, sowohl im Einsatz mit
Handbohrmaschinen als auch mit stationéren Einrichtungen.

* Ideal fir das Elekirohandwerk, in der Sanitér- und Heizungstechnik, in der Autowerkstatt, im Maschinenbau, Schaltschrankbau
sowie im Behdlter- und Apparatebau.
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Anleitung

* Kihlung nicht zwingend notwendig, erhéht aber die Standzeit deutlich
* Drehzahltabelle beachten
* Beim Aufbohren nicht driicken. Der Blechschélbohrer zieht sich selbsténdig ins Blech.
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Lieferumfang Art.-Nr. 0694 457 003

Bezeichnung Art.-Nr. Anzahl
Blechschdlbohrer HSS AITiIN SMART STEP Gréfle 1 Bohrdurchmesser min./max. 3-14 mm 0694 457014 |1

Blechschdlbohrer HSS AITiIN SMART STEP Gréf3e 2 Bohrdurchmesser min./max. 5-20 mm 0694 457020 |1

Blechschdlbohrer HSS AITiIN SMART STEP Gréfle 3 Bohrdurchmesser min./max. 16-30,5 mm 0694 457030 |1

Ergé&nzende Produkte Art.-Nr.

Bohr- und Schneidschaum CUT+COOL 400 ml 0893 050 007
Bohr- und Schneiddl CUT+COOL Perfect Aerosoldose 400 ml 0893 050 008
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