Kegelsenker Sortiment 6-teilig. TiIN 90° DIN 335 C

Bestehend aus den Durchmessern 6,3 - 20,5 mm.
Deutlich hohere Performance in der Bearbeitung
von konventionellen Stéhlen und Gusseisen im
Vergleich zum Blauring. Erhéltlich in der ORSY®
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System-Kassette.

Bis zu 30% héhere Schnittgeschwindigkeiten
und zwei- bis vierfache Standzeiterh6hung

gegeniber Blauring

TiN-Beschichtung

Grat- und ratterfreies Ansenken, Entgraten und

Versenken

Prazisions-Kegelsenker mit 3 Schneiden, prézisionsge-

schliffen

Optimierte Spannutgeometrie
Hervorragende Spanbildung und -abfuhr

Zum ORSY® System passende, kompakte und
praxisgerechte System-Kassette mit sinnvollen
Details, wie z.B. Stapelbarkeit, optimiertes
Gelenk und einfache Offnung

w WURTH

QUALITY

LP

p

?:fzohl Teile im Sortiment/ 6 STK

Zu bearbeitender Werkstoff | Stahl, Guss

Qualitét ZEBRA-Premium

Normen DIN 335

Form C

Schneidstoff HSS

Senkwinkel 90 Grad

Oberfléiche TiN

Anzahl Schneiden 3 STK

Schaftform Zylindrisch

Standzeit eee00

Senkgeschwindigkeit ®000

Senkgiite [ Y Yolo}

Vielseitigkeit ®e000

Senkverhalten 0000
Allgemeine Baustéhle, Unlegierte Vergi-
tungsstahle, Legierte Vergitungsstdhle,

Werkstoffuntergruppe Nitrierstéhle, Werkzeugstdhle, Schnell-
arbeitsstdhle, Gusseisen, Kugelgraphit,
Temperguss, Hartguss

Farbleitsystem Il stahl

Art.-Nr. 0694 020 006

VE: 1
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Zuordnung Kegelsenker Schrauben-Normen
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Kegelsenker-Nenndurchmesser d1 fir Senkschrauben fir Senkschrauben
DIN EN ISO 10642 DIN EN I1SO 2009, 2010, 7046, 7047
(friher DIN 7991) (friher DIN 963,964,965,966)
6,3 mm M3 M3
8,3 mm M4 .
10,4 mm M5 M4, M5
12,4 mm Mé Mé
16,5 mm M8 M8
20,5 mm M10
Schnittwerte
Fir@26,3-12,4
Werkstoffbezeichnung ‘ Zugfestigkeit ‘ v, f
26,3 28,3 2104 2124
) . <500 N/mm? 35 0,120 0,130 0,135 0,150
Allgemeine Baustéhle
< 1.000 N/mm? 33 0,070 0,080 0,090 0,100
< 700 N/mm? 35 0,120 0,130 0,140 0,150
Unlegierte Vergitungsstdhle <850 N/mm? 33 0,120 0,130 0,135 0,150
< 1.000 N/mm? 22 0,070 0,080 0,090 0,100
. i ] <1.000 N/mm? 17 0,120 0,130 0,140 0,150
Legierte Vergitungsstdhle
< 1.400 N/mm? 13 0,070 0,080 0,090 0,100
o < 1.000 N/mm? 17 0,070 0,080 0,090 0,100
Nitrierstcihle
< 1.400 N/mm? 13 0,040 0,050 0,060 0,060
Werk il < 850 N/mm? 19 0,070 0,080 0,090 0,100
y
errzengsiane < 1.400 N/mm? 17 0,040 0,050 0,060 0,060
Schnellarbeitsstéhle < 1.400 N/mm? 17 0,040 0,050 0,060 0,060
Gisse
. <240 HB 19 0,120 0,130 0,140 0,150
Gusseisen
<350 HB 17 0,120 0,130 0,140 0,150
Kogel hit- und T <240 HB 17 0,120 0,130 0,140 0,150
raphit- und Temper
vgeigraphit- und femperguss <350 HB 17 0,120 0,130 0,140 0,150
Hartguss <350 HB 12 0,040 0,050 0,060 0,060
For@ 16,5-31
Werkstoffbezeichnung ‘ Zugfestigkeit ‘ v, f
16,5 2 20,5 9 25 2 31
. . <500 N/mm? 35 0,170 0,180 0,210 0,240
Allgemeine Baustdhle
< 1.000 N/mm? 33 0,110 0,130 0,150 0,170
<700 N/mm? 35 0,170 0,180 0,210 0,240
Unlegierte Vergiitungsstéhle < 850 N/mm? 33 0,170 0,180 0,210 0,240
< 1.000 N/mm? 22 0,110 0,130 0,150 0,170
. ] ] < 1.000 N/mm? 17 0,170 0,180 0,210 0,240
Legierte Vergitungsstéhle
< 1.400 N/mm? 13 0,110 0,130 0,150 0,170
o < 1.000 N/mm? 17 0,110 0,130 0,150 0,170
Nitrierstcihle
< 1.400 N/mm? 13 0,070 0,080 0,090 0,120
Werk hl < 850 N/mm? 19 0,110 0,130 0,150 0,170
rkz
ereeebgeiane < 1.400 N/mm? 17 0,070 0,080 0,090 0,120
Schnellarbeitsstahle < 1.400 N/mm? 17 0,070 0,080 0,090 0,120
Gisse
. <240 HB 19 0,170 0,180 0,210 0,240
Gusseisen
<350 HB 17 0,170 0,180 0,210 0,240
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Fir @ 16,5 - 31

Werkstoffbezeichnung Zugfestigkeit v, f
16,5 @ 20,5 25 2 31
Kugelgraphit- und Temperguss <240 HB 17 0,170 0,180 0,210 0,240
<350 HB 17 0,170 0,180 0,210 0,240
Hartguss <350 HB 12 0,070 0,080 0,090 0,120

Legende

v, = Schnittgeschwindigkeit [m/min]

f=Vorschub [mm/U]

Die angegebenen Schnittwertempfehlungen sind Richtwerte und miissen den jeweiligen Bedingungen angepasst werden.

Details/Anwendung

A

Lieferumfang Art.-Nr. 0694 020 006

Bezeichnung Art.-Nr. Anzahl
Leerkassette fir Kegelsenker DIN 335 C 0633 001006 |1
Kegelsenker, 90°, TiN DIN 335C 6.3 mm 0694 020 06 1
Kegelsenker, 90°, TiN DIN 335C 8.3 mm 0694 020 08 1
Kegelsenker, 90°, TiN DIN 335C 10.4 mm 0694 020 10 1
Kegelsenker, 90°, TiN DIN 335C 12.4 mm 0694 020 12 1
Kegelsenker, 90°, TiN DIN 335C 16.5 mm 0694 020 16 1
Kegelsenker, 90°, TiN DIN 335C 20.5 mm 0694 020 20 1
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